非接触式织物含水率在线检测系统
为推动行业技术进步，转变增长方式，中国纺织工业协会提出，到2010年，全行业重点突破10项新型成套关键装备及28项关键技术的目标，其中染整设备工艺参数在线检测是作为待攻关的十项成套关键技术之一。 

织物含水率高低直接影响到染整工艺的合理性和可靠性，是工厂质量和环境管理体系的一项基本的、不可缺少的内容。对轧染机、直辊丝光机出布含湿量进行实时监测与控制，可达到印染产品的优质和稳定，节约能源，减少废气排放。在提倡建设节约型社会的今天，该项目的实施无疑具有重要的社会意义。

我国测湿技术的研究有一定的基础，但微波测湿技术在生产实际中的应用与世界先进国家相比还有一定的距离，目前，在卷染机和轧染机上，装有高湿度测湿计量装置，采用的是专利产品AF310型湿度传感器。但是这类产品体积较大，价格高昂，一台机器要五万欧元，制约了这些产品在国内市场的发展。因此，微波器材的小型化、低廉化已成为普遍关注的问题。
该项目研究开发一套能在高温、辐射和强烈振动等恶劣条件下工作的检测系统，该系统可用于印染厂均匀轧车等设备，实现染色织物的色差控制或轧余率控制。使用微波在线测量技术，具有分辨率高、工作可靠及非接触测量和快速测量等优点。技术达到国内领先水平。
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该系统硬件装置由两部分组成——以微波传感器为中心的微波电路、数据处理单元和数据处理单元，具有RS232、485、USB以及CAN总线接口，方便进行组网控制。系统的操作界面美观清晰。技术参数：电源为220V正负10％、50HZ；检测对象为织物；微波功率为0.005W；输出参数为4-20mA；测试范围为0－10000gH2O/m2 。
