玻纤高速智能验布系统
    在玻纤产品生产过程中，质量控制与检测是非常重要的，若织物出现缺陷，造成降低等级，那织物的售价就可能大大降低。随着全球化采购的出现，产品要占领市场制高点，获得质量保障，先进的自动化织物检测系统成为玻纤纺织企业的必选。
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工作原理图                                      系统主界面
    国外研究人员通过对计算机理论、模式识别、自动控制理论的深入研究和综合运用，已经推出了织物疵点检测的商业化产品，但是由于其价格太高，服务和新的需求修改不及时导致推广困难。

    本系统采用多台高分辨率、高速线阵扫描相机，采用特制的光源，特有的静电防护措施，开发具有自主知识产权的自适应优化算法，大型数据库，高速高性能军用级计算机，友善的人机界面等技术，使设备可以轻松识别各种现有的疵点，并保证设备长期稳定、可靠、高效的工作。

主要指标：

可以检出各种常见疵点，检出率90%以上；识别各种疵点，识别正确率大于85%；
检测幅宽：1.2~4米；

最高检测速度：120米/分；

最高分辨率：径向（运动方向）：0.18mm。纬向0.15mm；
24小时工作制；

工作环境温度：0 - 40℃。

  主要功能：

采用具有自主知识产权的专用算法，对各种疵点不分疵点的种类，只要是不正常的纹理，就可实现实时在线检出功能，并能够精准定位疵点位置坐标。

对所检测的疵点，能实时进行模式识别，并自动分类；能对不同相机检测的疵点进行经向和纬向的实时合并。对不同种类疵点能按照客户要求的标准进行评级和评分，从而自动形成整卷布评级结果，如分为一等品、合格品、等外品等多种等级。

提供一组参数设置，用来不断优化疵点的检测和分类。如疵点的面积、长宽比、面积周长比等，来保证滤除太小的和次要的疵点。

布长度测量：采用分辨率为1mm的独立布长度测量装置，用来标记疵点的实际位置和长度。

实时在线检测经密、纬密、纬斜量、实际长度、幅宽、速度等参数。

操作人员和操作步骤全程记录，有着完善的可追溯性。
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每卷检测完毕，都会自动形成如下的记录单，由检验员签字确认，也可记录详细的每个疵点的参数。在屏幕上还能够做到本卷疵点参数和图像的实时显示，一目了然，直观清楚。

采用大型数据库保存每卷布的疵点详细记录和疵点图像，整个系统可实现所有数据的10年永久存储；可以浏览本卷和历史上3个月内任一卷的疵点图像记录；可以一键清除3个月以前的疵点图像（仅仅是图像，疵点信息依然保存）；每个疵点都可以看出日期、卷标、起始点、长度、面积、图像序号等信息。信息库如下图所示。
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分析统计功能。对连续生产的工艺不断优化也是本系统的重要任务。可随时提供各种不同条件的统计报告及信息，根据数据分析确定发生疵点的生产部位，优化工艺，以减少疵点的产生。

友善的人机界面，提供方便简洁的操作和维护方式。
    11.系统同时提供相机测试、大图像保存、直方图统计、相机曲线显示、相机温度检测、硬盘空间检测、光源故障自动检测、程序运行故障自动记录、镜头自动清洁等功能。
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