
项目公示信息 

项目名称：一种基于电液技术的复杂织物组织花色品种自动

调节方法研究 

完成单位：机电学院 

完成人：马训鸣 

项目简介：电液比例技术是将电信号按比例转换为液压

功率的电液转换技术，可实现快的响应速度和控制精度。本

项目研究对象是基于电液技术的复杂织物花色品种自动调

节机理，是根据电液比例技术设计一类智能化、数字化、自

动化的织机开口机构。与以往国内外传统的凸轮开口方法相

比，本项目可根据不同织物组织，只需在计算机中改变设置

参数即可，无需更换任何硬件机构，对综框的运动方式及轨

迹可实现数字控制。实现复杂织物组织花色品种的自动调节。 
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